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CNC drejning

Fag: CNC drejning, programmering med cyklus/dialog

Fagnummer: Varighed

47452 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 1.090,00 DKK 4.005,50

Malgruppe: AMU-kurset henvender sig til ikke-fagleerte operatarer samt faglaerte i metal- og
maskinindustrien, som har erfaring med CNC drejning. Det anbefales, at deltagerne forud for
kursets start har rutine i programmering, opstilling og produktion p&d CNC drejebaenke og har
erfaring med tegningsforstaelse, toleranceangivelser samt kontrolmaling.

Beskrivelse: Deltageren kan udarbejde procesbeskrivelse (operationsplan) over relevante
arbejdsfunktioner til fremstilling af givet drejeemne ud fra ISO/DS arbejdstegning, som
indeholder skrub, slet, gevind, indstik, boring samt afstik. Endvidere kan deltageren pa 2-akset
CNC drejebaenk programmere emne konturer med udvendig plan-, langs-, ansats- og
konusdrejning ved skrub og slet bearbejdning med ISO-, cyklus- og
dialogprogrammeringsfaciliteter (fristik, rundinger, indstik med dvaletid, korthulsboring,
indvendig skrub og slet bearbejdning samt indvendig og udvendig gevindskaering). Deltageren
kan med viden om styringens funktioner selvstaendigt vaelge egnet programmeringsteknik,
programmere med radiuskompensering (G40, G41 og G42) samt udfere enkel fejlfinding og
korrigere programfejl pa udarbejdede CNC programmer. Endelig kan deltageren ud fra
materialeegenskaber (eks. hardhed, sejhed, traekstyrke, brudstyrke), fastlagte tolerancer og
specificeret overfladeruhed selvstaendigt foretage valg af skaerende vaerktg;.
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Fag: CNC drejning, programmering og opstilling, 2-sidet

Fagnummer: Varighed

47453 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 1.090,00 DKK 4.005,50

Malgruppe: AMU-kurset henvender sig til ikke-fagleerte operatgrer samt faglaerte i metal- og
maskinindustrien, som har erfaring med CNC drejning. Det anbefales, at deltagerne forud for
kursets start har rutine i 1ISO, Cyklus og Dialogprogrammering, opstilling og produktion p&d CNC
drejebaenke og har erfaring med GPS, tegningsforstaelse, toleranceangivelser samt
kontrolmaling.

Beskrivelse: Deltageren kan programmere og fremstille komplekse emner pa 2-akset CNC
produktionsdrejebaenk herunder udarbejde optimal operationsraekkefglge (metodeplan) til 2-
sidet bearbejdning. Endvidere kan deltageren skifte til korrekt opspaendingsudstyr (bakker,
taenger mv.), udbore blgde bakker, opmale emnenulpunkt samt klargare, opstille og opmale
vaerktgjer manuelt eller pa touch-setter eller indlzese vaerktgjsdata fra forindstillingsapparat.
Deltageren kan afpreve drejeoperationer ved enkeltblokkarsel, indkare til produktion, foretage
lgbende kvalitetsstyring af bearbejdningsprocessen, genstarte i et CNC program efter blok- og
sekvensnummer samt fejlfinde og optimere udarbejdede CNC programmer. Endelig kan
deltageren med viden om bearbejdningsprocesser, opspandingsmetoder og vaerktgjer
medvirke til optimering af emneproduktion i starre serier.
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